Datos técnicos

ENVIRON™ AW

FLUIDOS HIDRAULICOS

Introduccion

Los fluidos hidraulicos ENVIRON AW de
PetroCanada son inherentemente biodegradables
y reciclables, y no son téxicos, por lo que son
ideales para aplicaciones hidraulicas en zonas
ambientales delicadas. Los fluidos hidraulicos
ENVIRON AW son fluidos monogrado resistentes
que ofrecen una proteccion contra el desgaste

y estan disefiados para su uso en sistemas
hidraulicos para trabajo pesado, tanto méviles
como estacionarios.

ENVIRON AW se produce a partir de un aceite
base, cristalino, con un 99,9 % de pureza. Al
remover las impurezas caracteristicas de los
aceites convencionales de la competencia y
mezclarse con nuestros aditivos especiales,
ENVIRON AW brinda un rendimiento excepcional.

Caracteristicas y beneficios

* Reduce la contaminacion de aguas
residuales debido a los metales

La transicion de contenido metalico en
flujos de agua subterranea o de agua
residual es una preocupacion, ya que se
bioacumula en la cadena alimenticia. Es
por eso que ENVIRON AW no contiene
aditivos a base de metal.

Sin metales
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ENVIRON Aceite hidraulico convencional

ENVIRON no contiene metales, por lo que no
contamina los flujos de agua subterranea o de
agua residual.
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No téxico y casi inodoro

No es altamente toxico para los peces,

las dafnias o las algas, segun los criterios
del Sistema globalmente armonizado
(SGA) de las Naciones Unidas.

ENVIRON AW contribuye a mantener un
ambiente laboral mas limpio, seguro y

agradable.

Reciclable

Se puede reciclar y recuperar, a diferencia
de los productos a base de aceite vegetal
que se deben tratar biol6gicamente o

incinerar.

Inherentemente biodegradable

Posee un porcentaje de biodegradabilidad
de mas del 30 %, en un periodo de

28 dias, segun la pauta 301B de la
Organizacién para la Cooperacion y

el Desarrollo Econémicos (OCDE) (a
comparacion con el valor minimo del

¢Quées la
diferencia HT?

Lubricantes
Petro-Canada
comienza con el
proceso de pureza
HT para producir
aceites base con un
99,9 % de pureza 'y
transparentes como
el agua. El resultado
es una amplia gama
de aceites, fluidos
especiales y grasas
que ofrecen el
maximo rendimiento
a nuestros clientes.

20 % para la categoria “inherentemente .
biodegradable”).

Proteccion excelente contra la oxidacion, la
corrosion y el desgaste.

T™/MC

Disenado para cumplir o superar los
requisitos de rendimiento para aceites
hidraulicos antidesgaste convencionales.

Prueba de bombeo hidraulico Eaton 35VQ25

y en paletas (mg)
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Fluido hidraulico convencional®

*E| desgaste maximo permitido es de 90 mg segun el
folleto técnico de Eaton (034012010).

TSe prob6 un promedio de 13 fluidos hidraulicos.

ENVIRON proporciona una proteccion excelente
contra el desgaste



¢ Estabilidad oxidativa y térmica superior en * La excelente capacidad para separarse del agua y
comparacion con los productos a base de aceites mantener la estabilidad hidrolitica permite reutilizar
vegetales de la competencia y con los aceites el aceite

hidraulicos convencionales ENVIRON AW se separa del agua con facilidad sin
Tiene una vida util mas prolongada que extiende reducir el rendimiento de los aditivos.

los intervalos entre cambio de aceite. « Excelente resistencia a la espuma

Ayuda a reducir los depdsitos de lodo y de barniz
a fin de asegurar el funcionamiento continuo y
confiable de valvulas y actuadores hidraulicos.

¢ Excelente rendimiento de liberacion de aire

Usos

Rendimiento prolongado Los fluidos hidraulicos ENVIRON AW de PetroCanada
Estabilidad oxidativa, ASTM D943 se disenaron para utilizarlos en zonas ambientales

10,000, A2000+ 10000+ delicadas y en plantas de fabricacién industrial.

ENVIRON AW 32, 46 y 68 estan aprobados para su uso
segun las siguientes especificaciones de los fabricantes
de equipos hidraulicos:

— Denison HF-0O

— Folleto técnico de Eaton 03-401-2010
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2,670 El uso de ENVIRON AW esta aprobado por los siguientes
2,500 2,100 OEM:
— Eaton (Vickers)
0+ ! ! ! ! — Parker Hannifin (Denison)
ENVIRON ENVIRON Aceite Aceite Aceite
AW 32 AW 46 d d d — Engel (AW 46)
del competidor A i jonal .

1S0 46 150 32 150 46 — HKrauss Maffei (AW 46)

Nota: Los resultados de los monogrados convencionales es un Ademas, se recomienda ENVIRON AW para su uso en los
promedio obtenido a partir de distintos productos de la competencia. equipos fabricados por: SauerDanfoss, Racine, Oilgear,

Hydreco, Dynex y otros.
3 Renqlmu.anto prolongado Los fluidos ENVIRON AW son ideales para su uso en
Estabilidad oxidativa, RPVOT, ASTM D2272 equipos BoschRexroth y cumplen con los requisitos de

2,0007 1,909 DIN 51524 parte 2 HLP y de ISO 6743/4 tipo HM (ISO
11158). Los fluidos ENVIRON AW califican como clase

1 segun la WGK (Clasificacion alemana de toxicidad del
agua).

Los fluidos ENVIRON AW estan listados como NSF H2
1,000 1 (no permite el contacto con alimentos)

1,500 1,436

Los fluidos ENVIRON AW se pueden usar en bombas
hidraulicas con cojinetes de plata, tal como las bombas
Lucas, ya que no contienen aditivos antidesgaste a
138 43 35 base de zinc y, por ende, no desplazan la plata de los
04 L L == 1 == cOjinetes.
ENVIRON ENVIRON Aceite Aceite Aceite Aceite

AW 32 AW46  monogrado monogrado  abasede  ahase de La estabilidad oxidativa alta y el rendimiento de la
 orA commesdor B otz ool o amodel  proteccion contra el desgaste de los fluidos ENVIRON AW
IS0 46 150 46 150 32 150 32 los hacen ideales para utilizarlos en entornos dificiles,
tal como en maquinas de moldeo por inyeccion para las
cuales el OEM recomienda usar un fluido hidraulico libre
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Tiempo (en minutos) para alcanzar
una caida de la presion de 25,4 psi

ENVIRON AW ofrece mayor resistencia a la oxidacion )
y conserva las propiedades del aceite fresco por mas de zinc.
tiempo para minimizar los cambios de aceite hidraulico.




Datos de rendimiento tipico

METODO ENVIRON AW
PROPIEDAD DE
Punto de inflamacién, COC, °C/°F D92 216/421 233/451 242/468
Viscosidad cinematica, cSt a 40 °C D445 31.7 45.4 69.3
¢St a 100°C 5.7 6.8 9.1
SUS a 100°F 163 234 359
SUS a 210°F 45 49 57
Punto de fluidez, °C / °F D5950 42 /44 -33 /27 -33 /27
Prevencion del 6xido, procedimientos Ay B, D665 Aprobado Aprobado Aprobado
24 horas
Corrosion del cobre, 3 Hr a 100 °C / 212 °F D130 1b 1b 1b
Liberacion de aire a 50 °C / 122 °F, minutos D3427 2.0 2.5 4.7
Capamdgfi para separarse_ del agua a 54 °C / 129 °F, D1401 40-40-0 (10) | 40-40-0 (10) | 40-40-0 (20)
emulsion de agua y aceite (minutos)
Estabilidad oxidativa, horas para alcanzar 2,0 AN D943 10,000+ 10,000+ 10,000+
Estabilidad hidrolitica, pérdida de cobre, mg/cm 2 * D2619 Aprobado Aprobado Aprobado
Voltaje de ruptura dieléctrica, kV D877 58 51 46
Prueba con bomba de paleta Vickers 35VQ25 D6973 Aprobado Aprobado Aprobado
Prueba con bomba hibrido Denison T6H20C TP-30533 Aprobado Aprobado Aprobado
. - CEC L-103-12 >50 >50 >50
0,
Biodegradabilidad, % OECD 301B ~30 ~30 ~30
Toxicidad acuatica aguda ?
ECso (algas), ppm (mg/L) OECD 201 >10,000 >10,000 >10,000
ECso (dafnias), ppm (mg/L) OECD 202 >10,000 >10,000 >10,000
LCso (truchas), ppm (mg/L) OECD 203 >1,000 >1,000 >1,000

Los valores mencionados con anterioridad son tipicos de una produccién normal. No constituyen una especificacion.
1 Al medir la estabilidad hidrolitica (D2619), el limite de pérdida de cobre es de 0,2 mg/cm?
2 Seglin el SGA, no se considera una sustancia como un “téxico ambiental” si los valores LC_ y EC, son mayores a 100 mg/L, segln las pautas 201, 202 y 203
de la OCDE.




Para pedir productos o para obtener mas informacion sobre como Lubricantes
Petro-Canada puede ayudar a su empresa visite: lubricants.petro-canada.com
0 comuniquese con nosotros a: lubecsr@petrocanadalsp.com

CERTIFICADO

I1ISO 9001
ISO 14001
ISO/TS 16949
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™ Propiedad o uso bajo licencia. Por encima de las normas actuales.” LUBRICANTES



